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1. Wstep
1.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Rdtyania i Odbioru Robot
Budowlanych g wymagania dotyczce wykonania i odbioru rob6t zgaanych z ustawieniem
na drogach barier ochronnych stalowych dla zadg@dabudowa drogi wojewodzkiej nr 188
Cztuchéw — Pita na odcinku od granicy wojewddztwelopolskiego i Pomorskiego do km
19+165".

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru RolBatdowlanych stanowi
cze$¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy i najeje stosowa w zlecaniu i wykonaniu
Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
Zwigzanych z ustawieniem:
» barier ochronnych stalowych:

- bariera skrajna o poziomie powstrzymywania N2, malkdne] szerokei
pracupcej W2 i poziomie intensywnoi zderzenia A,
- odcinki pocatkowe i kaicowe barier.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Dla celdéw niniejszej STWIORB przyjmujecsnastpujace okrdlenia podstawowe:

1.4.1Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korgrdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgmpirzeznaczom dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia ogtania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktpgjstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanegtay metalowej.

1.4.3Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona knawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatagca niebezpiecznym nggistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.4Bariera dziegjca - bariera ochronna umieszczona na pasie adyiel drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dazieym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na
drug jezdnk.

1.4.5Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadrieanocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przekladek zapewnjeych odstp miedzy prowadnig a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.6Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowealzamocowana jest bezpednio
do stupkow
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1.4.7 Prowadnica bariery - podstawowy element bariernkamany z profilowanej tany
metalowej, majcy za zadanie unitiwienie ptynnego wzdlanego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica pavarodksztatoasie stopniowo i w sposob
plastyczny.

1.4.8 Przektadka - element bariery, wykonany zwykle ryr(pkragtej, prostolgtnej) lub
ksztattownika metalowego (np. z ceownika, dwutedajio szerokéci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodirych,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalgdnb przemieszczania stupkéw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.9. Pozostate ok&enia podstawowegszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagda ogolne”.

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze robot podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2. Wyroby budowlane
2.1. Ogolne wymagania dotycgce wyrobow

Ogodlne wymagania dotygee wyrobow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Moga by¢ stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakigmowlanym.

2.2. Wyroby do wykonania barier ochronnych metalowgh

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychridraochronnych,
ktore spetnigj wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstgayania, poziomu
intensywndci zderzenia i szerokoi pracugcej, ktére zapisano w p. 1.3.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych metalych

2.3.1.Prowadnica

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dgtadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkéw powtoki antykorozyjne;j.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wagkach.

2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny by zgodne z ofest producenta i wykonane
z ksztaltownikow stalowych o przekroju poprzecznysigma, dwuteowym, ceowym,
lub zetowym.

Ksztaltowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuskiggniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna rhie
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tagodne wyagjcia i zaokgglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza
dopuszczalpdolm odchytke wymiarow dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie
peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztaltowniki powinny by ze stali St3W Ilub St4W oraz ndiewlasndci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub irstaji o wigciwosciach jak stal St3W
albo z innej zapisanej w Polskiej Normie lub apmédechnicznej.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w yzikach.

2.3.3.Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiadd@N-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy,
wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzeego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przekitadkisruby, elementy odblaskowe itp. powinny odpowi@deymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju wyrobahezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementygckniki przewidziane do mocowania ¢dezy
soly elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezegni¢¢, naderwé, rozwarstwid i
wypuktych karbow.

Dostawa w¢kszych wymiarowo elementow bariery sgoby¢ dokonana luzem lub
w wigzkach.Sruby, podktadki i drobniejsze elementcinikowe mog byé¢ dostarczone w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych laletach, w zaleosci od wielkaci
i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny lkdyprzechowywane z dala od produktow dzigdggh
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery proedzf

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkiemehtow bariery winien
zapewné trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez min 10 lat svodowisku o zwikszonej
korozyjnaci (stosowanie soli do likwidacfliskosci). Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej
natryskowej powinna wynosil50um, a zanurzeniowej 75um.

W razie ubytkéw powtoki antykorozyjnej przed wpiym 10 lat z przyczyn innych,
niz spowodowanych przezzytkownikow drogi Wykonawca jest zoboyziany do naprawy
powtoki w ciagu 20 dni roboczych z temperagyrowyzej +5°C, liczac od terminu wezwania.

2.4. Skladowanie wyrobow

Elementy dtasze barier magby¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni na legarach, na padiowyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy
poszczegoblnych typow nadg ukltada oddzielnie z zastosowaniem podkiadek. Elementy
montaowe i pohczeniowe mena skladowé&w pojemnikach handlowych producenta.

2.5. Wyroby do wykonania fundamentéw dla stupkéw beer

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentow latew powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektowg z tym, ze klasa betonu nie powinnadwizsza nk
klasa 30/37, zgodnie z wymaganiami PN-EN 206-1kiday ekspozycji XC4 o maks w/c
=0,50 i zawartéci cementu min 300kg/frbetonu..
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Do betonu powinien ystosowany cement portlandzki klasy, co najmniep32,
powinien spetni@wymagania PN-EN 197-1.

Kruszywo do betonu powinno speliasymagania PN-EN 12620 dla kategorii
grube G90/15, Slo, LA25, f1 5 F2 i drobne &5 i fs.

Woda powinna spetntawymagania PN-EN 1008. Bez bad#aboratoryjnych
mozna stosowawode pitna.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, fi przewiduje je dokumentacja projektowa
lub ST.

Prety zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251. Stal dostarczona na bugow
powinna by zaopatrzona w informagjstwierdzagca jej gatunek. Wigciwosci mechaniczne
stali wywanej do zbrojenia betonu powinny odpowia&a-B-03264.

J&li dokumentacja projektowa lub ST przewiduje zbnogebetonu rozproszonymi
witdéknami (drucikami) stalowymi, widknami z tworzysztucznych lub innymi elementami,
to wyrdb taki powinien spetntavymagania aprobaty technicznej.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych metalowych porini
wykaza sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:
- zestawu sprtu specjalistycznego do moutabarier,
- zurawi samochodowych,
- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
- koparek kotowych,
- urzgdzen whijajacych lub wibromtotow do poggania stupkow w grunt,
- betoniarki przewgnej,
- wibratoréw do betonu,
- przewanego zbiornika na wagd
- fadowarki, itp.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdélne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

4.2. Transport elementoéw barier metalowych

Transport elementow barier e odbywa sie dowolnym érodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawaoza gabarytsrodka transportu.
Elementy diusze (np. profilowasn taime¢ metalowg, pasy profilowe) naley przewozé w
opakowaniach producenta. Elementy meotee i pohczeniowe zaleca @iprzewozé w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementow konstrukcji barmozna dokonywa za
pomog zurawi lub kcznie. Przy zatadunku i wyladunku, nalezabezpieczy elementy
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konstrukcji przed pomieszczaniem. Elementy bariedety przewozé w warunkach
zabezpieczagych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w STWIORB DEM0.00 ,Wymagania
0golne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiaiwych rob6t naley, na podstawie dokumentacji
prOJektowej STWIORB lub wskaadnspektora Nadzoru Inwestorskiego:
- wytyczy¢ tras; bariery,
- ustali lokalizacg stupkow,
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkow pogikowych i kaxcowych bariery,
- ustal¢ ew. miejsca przerw, przgji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Roboty betonowe

W celu uniknécia kolizji stupkéw z blachami przepustow, stupkicnprzepustami
nalezy skréct i osadzé w betonowych fundamentach.

Fundamenty powinny I8y wykonane zgodnie z dokumentacprojektows i
STWIORD.

Konsystencja mieszanki nie powinnatbgadsza od plastycznej. Mieszanialezy
ukltad& warstwami o grubixi 40cm bezpé&rednio z pojemnika, rurcghyu lub rynny i
zagszczg wibratorami wgébnymi. Zagszczanie naley zakaczy¢ przed pocatkiem
wigzania cementu. Betonowanie nalewykonywa w temperaturze >+&. Piebgnacg
wilgotnosciows nalezy wykonywa przez 7 dni.

5.4. Osadzenie stupkow

5.4.1 Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanygrumcie
5.4.1.1. Wykonanie dotow pod stupki

Jeli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego nie ustali irgjc to doty (otwory) pod
stupki powinny mié wymiary:

- przy wykonywaniu otworow wiertnic- srednica otworu powinna kywicksza o okoto
20 cm od najwikszego wymiaru poprzecznego stupka, ebgkas¢ otworu zgodna z
projektem — min 15cm ponad blachrzepustu,

- przy rcznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymigorzekroju
poprzecznego magwynost 30 x 30 cm, a gbokas¢ otworu powinna b§ zgodna z
projektem — min 15cm ponad blachprzepustu. Wymiary powinny By ustalone
indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowgmindamentu betonowego.

5.4.2.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt
Jeili dokumentacja projektowa, STWIORB lub Inspektaaddoru Inwestorskiego

na wniosek Wykonawcy ustali beZpednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkow w grunt,
to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektordadau Inwestorskiego:
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- sposob wykonania, zapewrgey zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj
odksztatcé lub uszkodzé stupka,

- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczig, dotyczcy uradzen wbijajagcych
(np. miotdéw, bab, kafarow)ecznych Iub mechanicznych wzghie wibromiotéw
pogmzajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe.

5.4.3.0sadzenie stupkéw w fundamencie betonowym
Jali dokumentacja projektowa, STWIORB lub zimier nie ustali inaczej, to
osadzenie stupkéw w otworze, w gruncie wypetniortygtonem lub w prefabrykowanym
fundamencie betonowym powinno uwgghiaé wypetnienie otworu mieszanketonovd
wg p.2,5. Do czasu stwardnienia betonu stupek aalsg podeprzé. Zaleca si
wykonywa monta bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach oawignia stupka w
betonie.

5.4.4.Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtaniedzy stupkami, wynikajca z
wymiarow wydhzonych otworéw w prowadnicy, stgcych do zamocowania stupkow,
wynosi+ 11 mm.

Dopuszczalna enica wysokéci stupkéw, decydujca czy prowadnica colzie
zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jegzn@czona ksztattem i wymiarami
otworow w stupkach do mocowania wygnikow lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.5. Montaz bariery

Sposob montal bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi doepkacji
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukcinontaows lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez produzéatriery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek @imdonych wielkoscia
otworow w elementach bariery, powinien doprowadio zapewnienia rownej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidtwiek otworow
lub cie¢, naruszajcych powtok cynkowy poszczegoélnych elementow bariery.

Przy montau prowadnicy naley taczy¢ sasiednie odcinki temy profilowej,
naktadagc nas¢gpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby koe odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajcy sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sysiednie odcinki temy @
tagczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &ea kade
pofaczenie.

Polczenie stupka, przekiadki i prowadnicy powinnac byykonanascisle wg
instrukcji producenta bariery z zastosowaniem pideinych do tego celu elementéw oraz
wiasciwych srub i podkladek. Patzenie poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem
nachylonym wykon&z zastosowaniemd¢znikow ukanych.

Jezeli umarliwiaja to warunki terenowe, nalg stosowa odchylenie odcinkéw
pocatkowych i kaxcowych w planie na zewtrz do krawedzi korony drogi. Odchylenie to
mierzone prostopadle do osi drogi powinno wyaasi najmniej 0,75m, a wykowo 0,60m
(skos 1:20). Poazek i koniec odcinkow pogtkowego oraz kacowego bariery winien iy
catkowicie zagibiony w gruncie. Odcinki pogtkowe powinny mié diugag¢ 12m, a
koncowe 8m.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.
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Odlegtasci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wyitos
— na odcinkach prostych i na tukach w R>501m — 50m
— natukach o promieniach R 301-500m — 33m
— natukach o promieniach R201-300m — 20m
— natukach o promieniach R151-300m — 14,3m
- natukach o R150m - 0,1R.
Elementy odblaskowe nalg umocow& do bariery w sposob trwaty, zgodny z
wytycznymi producenta barier. Ponadto elementy agkdwe naley umiesci¢ na pocatku i
koncu kazdego odcinka bariery.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przedstawispektorowi Nadzoru
Inwestorskiego:
- znaki : CE lub budowlany wraz z wymaganymi inforjaaa.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1 Badania w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie wyroby dostarczone na budopowinny by sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikbw powinna byzgodna z zaleceniami
tablicy 2.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect wiasciwej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow w zakresie wymagadanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producenta

Rodzaj

Lp. badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada
Powierzchng zbada nie
uzbrojonym okiem. Do ew.
Sprawdzenie 5 do 10 badaz sprawdzenia gbokasci wad o .
1 powierzchni | wybranych losowo | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. ;NZS'XE'! gow"r]r?g k;)ﬁia
elementéw w kadej liniatbw z czujnikiem, rﬁi unktuWZyi kagtalo-
dostarczanej partii | suwmiarek, mikrometréw itp)) punk :
PR . —— giem (informacy)
wyrobow licacej do Przeprowad#i uniwer- :
. ; ) ) producenta barier
2 Sprawdzenie 1000 elementow salnymi przyradami
wymiarow pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot
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W czasie wykonywania robét najezbada:
a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumenggajojektows (lokalizacja, wymiary,
wysokas¢ prowadnicy nad terenem odlegtaod kravedzi jezdni),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodrpunktem 2,
c) prawidtowa¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,
d) prawidtowa¢ wykonania fundamentéw pod stupki nad przepustagogdnie z punktem 5,
e) poprawnd¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,
f) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej, zgodnie z punktem 5,
g) poprawnd¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie kKtpum5,
h) poprawné¢ wykonania robot betonowych, zgodnie z punktem 5.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-MO®O ,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest:
- m (metr) ustawionej bariery ochronnej.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-MIO®O ,Wymagania
0golne”.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapyojektong, STWIORB
I wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiegaeljewszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg niniejszej specyfikagydwyniki pozytywne.

9. Podstawowe ptatnéci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatdei podano w STWIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej metalowej robgg:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— o0znakowanie robdt,

— zakup i dostarczenie wyrobow i materiatow,

— wykonanie fundamentow betonowych w zakresie wynian z niniejszej specyfikaciji,

— osadzenie stupkow bariery - beZpaxnie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

- monta bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, pasa foofgo itp. z pomagc
wiasciwych érub i podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkdéw pocgkowych i
koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw pézgwych pomédzy raznymi typami
barier, przerw, przé i przejazdow w barierze, umocowaniem elementowaskowych
itp.,

— przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,
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— uporzdkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdneigeznaczenia. Gatunki
2. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
4. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegtmenne IPE walcowane na goo
6. PN-H-93460-03Ksztattowniki metalowe gte na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze staligglowej zwyktej jakéci o R, do 490 MPa
7. PN-H-93460-07Ksztattowniki metalowe gte na zimno otwarte. Zetowniki ze stal
weglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa
8. PN-H-93461-15Ksztattowniki metalowe gie na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B
9. PN-H-93461-18Ksztattowniki metalowe gte na zimno otwarte, oki®nego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamkia prostoktne
10. PN-H-93461-28Ksztattowniki metalowe gte na zimno otwarte, oki®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie
11. PN-M-82101 Sruby ze tbem szeiokatnym
12. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
14. BN-73/9081-02 Formy metalowe do produkcji elementow budowlanyclbetonu
kruszywowego. Wymagania i badania
15. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Obliczenia.
16. PN-EN 206-1 Beton
17. PN-B-06251 Roboty betonoweedlbetowe. Wymagania techniczne.
18. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.
19. PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i krytedgodndci dotyczce
cementow powszechnegaytku.
20. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.
20. PN-EN 1317-2 Systemy ogranicaag drog

10.2. Inne dokumenty

21.Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 sprawie szczegotowych

warunkoéw technicznych dla znakéw i sygnatdw drogolwy oraz urzdzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczaniameyach (Dz. U. nr 220
po0z.2181)
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