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1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \iyinia i Odbioru Robo6t Budowlanych
s3 wymagania dotyee wykonania koryta z profilowaniem i zmgczeniem podi@a dla
zadania ,Rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 188 Cztwh- Pita na odcinku od granicy
wojewddztw Wielkopolskiego i Pomorskiego do km 1851

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd®wvlanych stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniurdgalizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqggowadzenia rob6t przy profilowaniu i
zagszczeniu podiza pod nawierzchgii obejmup profilowanie i zagszczenie podia
gruntowego pod nawierzchnila ruchu KR1 do KR6.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Koryto — element uformowany w korpusie drogowym wluc utczenia w nim
konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Podiaze nawierzchni — grunt rodzimy lub nasypowyzaley pod nawierzchgi do
giebokdsci przemarzania.

1.4.3. Korpus drogowy — nasyp lub ta ézewykopu, ktora jest ograniczona kogodrogi

i skarpami rowow.

1.4.4. Materialy — wszelkie tworzywa niegdne do wykonania robo6t, zgodne
z dokumentagj projektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.

Pozostate okienia podane w niniejszej STa godne z obowgzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakowykonania RobOt oraz za zgodioz
Dokumentagj Projektova, SST i poleceniami kyniera. Ogolne wymagania dotycze robot
podano w SST D.00.00.00.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycace sprz:tu.

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00.
3.2. Sprzet do robot ziemnych
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Do wykonywania czynri@i zwigzanych z wykonaniem profilacji i zesgczenia koryta
gruntowego stosowabedzie nasfpujace maszyny i spez w zaleznosci od zapotrzebowania
na danym odcinku robot:
0 Spycharki - maszyny przeznaczone do odspajaniaplmgeania i przemieszczania
urobku na niedie odlegtdci. Podstawowym nagdziem stanowi lemiesz, praguay
w sposOb przegubowy, me réwniez wykonywa ruchy pionowe, posiadaostony
boczne zwgkszapce obgtos¢ przepychanego urobku. Wykonawca zapewnia
posiadanie rinych rodzajow spycharek oaej szerokéci lemiesza, oraz mocy
0 Rowniarki - maszyny do robot ziemnych, &joe gtownie do wyrownywania
i profilowania podtay pod nawierzchgi drog, rowéw i poboczy oraz wyrGwnywania
nasypow. Rowniarka metgeagkrawania i nadsypywania moby wykorzystywana do
zdjecia warstwy humusu, oraz nadania profilu i spadkgediazu gruntowemu.
Réwniarka posiada rownieprzesuwne zrywaki, ktorych zadaniem jest spulafigie
gruntu i tym samym utatwienie pracy lemiesza. Wydona zapewnia posiadanie
odpowiedniegj liczby réwniarek o #aej wydajndci roboczej
O +tadowarki - maszyny przeznaczone do pozyskiwaruatgri transportu na niewielkie
odlegtcici, oraz zatadunku n&rodki transportu. Podstawowym elementem ftadowarki
jest yzka o duej pojemndci, osadzona na ramieniu. Wykonawca zapewnia
posiadanie rinych rodzajow tadowarek

3.3. Sprzet do zagsszczania

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na wdaiwosci gruntu, zardbwno w miejscach jego naturalnego
zalegania, jak tew czasie odspajania, transportu, wbudowania ¢sazania.

Dobdr spretu zagszczagcego zaley od rodzaju gruntu i gruloi zag:szczanej warstwy.
Dobdr sprztu zagszczagcego Wykonawca ustali deiadczalnie przed przygtieniem do
wykonywania robot. W tablicy 1 przedstawiono oramyjne dane przy doborze sgiz
zagszczajcego.

Tablica 1. Orientacyjne dane przy doborze gprzagszczagcego

Rodzaje gruntu

niespoiste: piaski, . R gruboziarniste Uwagi o
Zwiry, posporki spoiste: pyly gliny, ity i kamieniste rzyda-
Rodzaje urgdzen 2Ty, b p . . P y .
zagszczajcych grubas¢ liczba grubas¢ liczba grubas¢ liczba tnoscl
warstwy przegé warstwy przegé warstwy przegé maszyn
[m] n *** [m] n *** [m] n ***

Walce statyczne

gladkie * 0,1do02| 4do8| 01do0f2 4do§ 02do0,3 8dq a)

Walce statyczne

- - 0,2do 0,3 8do12| 02do0|3 8do1?2 b)
okotkowane *
Walce statyezne | 5 45050 6do8| 0,2doold 6do1p . . c)
ogumione
Walce wibracyine |, ) 4007l 4dos| 02do0ld 3dod4 03do0.6 3dd  d)
gtadkie **
Walce wibracyine |, 5 4006l 3do6| 02do0la 6do1bd 02dolo4 o Gal e)
okotkowane **
Zageszczarki 0,3do 0,4 4do8 - - 0,2do 0,5 4do|8 f)
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wibracyjne **

Ubijaki =~ 15 4004] 2doa | 01doojs 3do§ 02dop4  add D
szybkouderzage
;’:'lek:\ﬂo ”Z“?Zsl;i;:el 4 do 10 3do6 3do6
) g " 2,0 do 8,0| uderzéé w | 1,0 do 4,0| uderzéa w | 1,0 do 5,0( uderzeé w
wysokdaici od 5 do 10
m punkt punkt punkt
*) Walce statycznegsmato przydatne w gruntach kamienistych.
**) Wibracyjnie naley zagszcza& warstwy grubéci = 15 cm, ciésze warstwy nalg zagszcza
statycznie.
*kx) Warto $ci orientacyjne, wigciwe naley ustalt na odcinku déwiadczalnym.

Uwagi:

a) Do zagszczania gornych warstw poden Zalecane do codziennego wygtadzania
(przywatowania) gruntoéw spoistych w miejscu pobaaniv nasypie.

b) Nie nadaj sic do gruntow nawodnionych.

c) Malo przydatne w gruntach spoistych.

d) Do gruntdéw spoistych przydatne walcesrednie i cézkie, do gruntéw kamienistych —
walce bardzo evkie.

e) Zalecane do piaskow pylastych i gliniastych, poskd@fliniastych i glin piaszczystych.

f) Zalecane do zasypekaskich przekopéw

4. TRANSPORT

Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D.0@00
5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Zasadyogélne

Wykonawca mee przysipic do wykonywania koryta oraz profilowania i zagczenia
podiaza dopiero po zakazeniu i odebraniu robot zgaanych z wykonaniem elementow
odwodnienia i instalacji ugdlzen podziemnych w korpusie ziemnym.

Wykonawca powinien przygpi¢c do wykonywania koryta oraz profilowania i zagczenia
podiaza bezpérednio przed rozpoeziem robot zwizanych z wykonaniem warstw
nawierzchni.

Wczeniejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsgrzania podia

i wykonywanie tych rob6t z wyprzedzeniem jestaiwe wytacznie za zgog Inzyniera,
w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zggczonym nie mee odbywé si¢ ruch
budowlany, niezwjzany bezpfrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2.2 Wykonanie koryta
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Koryto naley wykona zgodnie z DokumentagjProjektowg. Do wykonania koryta natg
stosowé@ rowniarke lub spychark uniwersalg. Ostatecznie profilowanie nale wykona
recznie.

Odspojony grunt naky odwiez¢ na skladowisko wskazane przezyniera.

Profilowanie i zagszczenie podia w korycie nalgy wykona& zgodnie z zasadami
podanymi w punkcie 5.2.315.2.4.

5.2.3 Profilowanie poditga

Przed przysipieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze Nalezy usuny¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu nawilgoaeni

Po oczyszczeniu powierzchni pogdo ktore ma by profilowane nalgy sprawdzi, czy
istniejgce rzdne terenu umdiwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanyclkydaych
podiaza. Zaleca si aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmnignd wyzsze
niz projektowane radne podiaa.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i w§gtija zanizenia poziomu w podia
przewidziany do profilowania Wykonawca powinien kgbni¢c podiaze na gtbokas¢ co
najmniej 10 cm, dowig dodatkowy grunt spetniggy wymagania obowrujace dla gornej
strefy korpusu, w iléci koniecznej do uzyskania wymaganychkdzych wysokéciowych

I zaggscic warstwe do uzyskania wartoi wskanika zagszczenia, okidonych w SST
D.02.01.01.

Jezeli rzgdne podiéa przed profilowaniem nie wymagajdowiezienia i wbudowania
dodatkowego gruntu, to przed przyseniem do profilowania oczyszczonego padigego
powierzchn¢ nalezy dogsci¢c 3-4 przejciami sredniego walca stalowego, gtadkiego lub
w inny sposOb zaakceptowany przezyimera.

Do profilowania podi¢a stosowa rowniarki. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny spos6b zaakceptowangz Irzyniera.

5.2.4 Zagszczanie podtda i nosnosé

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przysypic do jego dogszczenia przez

watowanie. Jakiekolwiek nierowia powstate przy zagzczaniu powinny hynaprawione

przez Wykonawe w sposob zaakceptowany przezyniera.

Zageszczenie podia naley kontynuowg& do osggnigcia wymaganego wskaika

zag:szczaniad, skontrolowanego wedtug normalnej proby Proctagmdnie z PN-B-04481

(metoda 1). Wskanik zagszczenia nalgy okresli¢ zgodnie z PN-S-02205 p. 3.2.11.

Wymagany wskanik zag:szczenia> 1,00

Alternatywnie jako kryterium zagbcze oceny wymaganego zagczenia, dla ktérych trudne

jest oznaczenia wskaika za@szczenia, mina oznacz§ wskanik odksztatcenia d

wykonany zgodnie z PN-S-02205 @a#tnik B. Wskanik odksztatcenia nie powinien by

wigkszy ni:

O dlazwiréw, pospotek i piaskow 2,2

0 dla gruntow drobnoziarnistych o rownomiernym uzieniu (pytéw, glin pylastych, glin
zwieztych, itdw)< 2,0

0 dla gruntow ranoziarnistych Zwirow gliniastych, pospotek gliniastych, pytéw
piaszczystych, piaskéw gliniastych, glin piaszcygktzwieztych) < 3,0

124



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBODBWLANYCH D.04.01.01

Wilgotnos¢ gruntu podiga przy zagszczeniu nie powinna #0i¢ sig od wilgotngci
optymalnej o w¢cej niz (wg PN-S-02205:1998):

0 w gruntach niespoistych 2%,

0 w gruntach mato §redniospoistych +0% do —2%.

Jezeli wartdéci wskanika zagszczenia nie mag by¢ oshgnicte przez bezpwoednie
zagszczanie gruntdw rodzimych, to nafepodpé dziatania w celu ulepszenia pogéo
rodzimego.

Badanie nénosci poditaza naley wykona zgodnie z PN-S-02205 zaknik B. Kaicowe
obcigzenie naley doprowadzi do wartdci rownej:

0 0,25 MPa - dla podi@a w stanie rodzimym

0 0,35 MPa — dla podi@ po wzmocnieniu lub ulepszeniu.

Moduty odksztalcenia pierwotnegao Braz wtérnego Enalery okresli¢ z przyrostu osiada
wywotane przyrostem ohgienia jednostkowego w zakresie:

0 od 0,05 MPa do 0,15 MPa — dla patdiov stanie rodzimym

0 od0,15 MPa do 0,25 MPa — dla pagigpo wzmocnieniu lub ulepszeniu

E:;  modut pierwotny, MPa

E> modut wtérny, MPa

Ap réznica obcizen jednostkowych4p=0,1), MPa

As  przyrost osiadaodpowiadajcy obcihzeniom jednostkowym, mm
lo wskanik odksztatcenia

Wymagany modut odksztatcenia wtérnego>EB0 MPa.

Jezeli wartasci modutu odksztatcenia wtdrnego nie fedoy¢ osiagnicty przy bezpérednim
zagszczaniu gruntdw rodzimych, to nzjepodp¢ dziatania w celu ulepszenia pogéo
rodzimego.

5.2.5 Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego | zagszczonego podiza

Jezeli po wykonaniu robét zwrzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@a nasipi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystje natychmiast do ukfadania warstw

nawierzchni, to powinien on zabezpie€¢zyodiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na

przyktad przez rozigenie folii lub inny sposob zaakceptowany przezimera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podie ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed

przystpieniem do ukitadania kolejnych warstw ngleodczeké do czasu jego naturalnego
osuszenia.
Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zleci wykonamiezlkednych

napraw. Jeeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe

naprawy wykona on na wiasny koszt.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0g06Ine zasady kontroli jakaci robot

W czasie rob6t Wykonawca powinien prowddzystematyczne badania kontrolne w zakresie
I z czstotliwosciag gwarantugcg zachowaniem wymagaakaosci robot, lecz nie rzadziej i
wskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagfi. W tablicy 2 podano

czestotliwos¢ wykonywania badana wyprofilowanym i zagszczonym podizu.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada na wyprofilowanym i zagszczonym podtzu.

Czestotliwos¢ bada
Lp Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bad@ana Ma;ksymalna _pOW|er_zchn|a
. C . (m°)przypadajca na jedno
dziennej dziatce roboczej .
badanie
1 Szerokd¢, glebokas¢ i potozenie | Z czestotliwoscia gwarantujca spetnienie wymagaprzy odbiorze,
' koryta okreslonych w p.6.2.
2. | Uksztattowanie pionowe osi koryta jw.
3 Wskazn|!<a za@’s’zczenlag oraz 3 3000
wilgotnosé gruntu
4 Wskaznik odksztalceniad,
' alternatywa dod 3 2 000 .
5. Nasnos¢ E,

6.2.Badanie i pomiary wykonanego koryta i podtaa

6.2.1. Zageszczenie podida

Zageszczenie podia naley kontrolowa wg punktu 5.2.4. i 6.1.
6.2.2. Cechy geometryczne

6.2.2.1. Réwnosé

Nieréwnaici profilowanego i zagszczonego podi@ naley mierzy¢ 4-metrows co 20 m
w kierunku podtanym. Nierdwndci poprzeczne naky mierzy¢ fatg co najmniej 10 razy na
1 km. Nieréwndgci nie mog przekracza 2 cm.

6.2.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nale mierzy¢ za pomog 4-metrowej faty i poziomicy co najmniej 10
razy na 1 km i dodatkowo we wszystkich punktachwgigch tukow poziomych: na pogtku
I koncu kadej krzywej przejciowej oraz na poetku, w srodku i na kacu kazdego tuku
kotowego.
Spadki poprzeczne podia powinny by zgodne z DokumentacjProjektows z tolerancy
+ 0,5%.
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6.2.2.3. Gtebokos¢ koryta i rzedne dna

Glebokas¢ koryta i rzdne naley sprawdzéa co 20 m, a na odcinkach krzywolinijnych co 10
m w osi jezdni i na jej kragdziach. Rénice pom¢dzy rzdnymi zmierzonymi i
projektowanymi nie powinny przekragz&l cm i —2 cm.

6.2.2.4. Uksztaltowanie osi koryta

Uksztaltowanie osi koryta nafg sprawdz& w punktach gtébwnych trasy i w innych
dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadaiejco 100 m. @ w planie nie mge
by¢ przesungta w stosunku do osi projektowanej czeej niz 3 cm.

6.2.2.5. Szeroka¢ koryta

Szerokd¢ koryta naley sprawdza co najmniej 10 razy na 1 km.
Szeroka¢ koryta nie mae r&nic¢ sie od szerokgci projektowanej o wicej niz + 5 cm.

6.2.2.6. Zasady postpowania z odcinkami o niewt&ciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuwicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2.2. powinny byaprawione przez spulchnienie dehgikasci co
najmniej 10 cm, wyrOdwnanie i powtOrne zagczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee obmiaru robot podano w SST D.00.00.00.
Jednostl obmiaru jest rh (metr kwadratowy) profilowanie i zagzczenie podim
gruntowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00

Odbioér wyprofilowanego i zagzczonego podi@m dokonywany jest na zasadach odbioru
robot zanikajcych i ulegajcych zakryciu i powinien hy przeprowadzony w czasie
umazliwiajagcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowanigposobdt.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z SST i wymaganiandyimera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem podanych toleratady wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D.00.00.00.
Cena wykonania 1 fikoryta obejmuje:
[0 wykonanie koryta,
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O

profilowanie gotowego koryta,

ewentualny wywo6z nadmiaru gruntu powstatego podqmadilowania koryta, na
sktadowisko lub wysypisko Wykonawcy

zagszczenie wyprofilowanego koryta

zabezpieczenie przed nawodnieniem, odwodnienig&ory

ewentualne osuszenie zawilgoconego pzalto

doziarnienie lub inne ulepszenie pagio

wykonanie wszystkich niezldnych bada, pomiaréw, préb i sprawdae
oznakowanie robot i jego utrzymanie

wykonanie innych niezfainych czynnéci do realizacji rob6t okjych niniejsza SST

O

OO0O0O0do0og-™

10. PRZEPISY ZWI AZANE
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemngn#gania i badania.

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probektyr.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i tat
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